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La presents invention se rapporte a un precede perf ectionxje pour 
traiter et couper eh courtes fibres des filaments artificials de paiymeres 
synthetiques lineaires de condensation et parti oulierement les filaments 
o"btenus par filature a I'etat fondu de terephtalates polymSthyleniauea a 
5 haut dogre de polymerisation. 

Dans la production de fi^bres coupees a partir de filaments artifi- 
ciels resistants, on rencontre des difficultee pendant 1« operation de coupa- 
ge parce que les filaments ont tendance a se derober sous I'arSte coupante 
et q.ue cette ar§te s'emousse rapidement, II est particulierement difficile 
10 d'obtenir une coupe nette dans un faisceau ^petis de filaments cent inus, ap- 
pele ci-apres un cSble, parce que les filaments ont tendance a plier et k 
se deformer au:r bouts lorsqu'ils sont coupes par l»ar§te de la lame. 

On a trouve a present que cee difficxilt^s peuvent Stre tres forte- 
ment reduites en soumettant les filaments a un traitement thermique avant 
15 !• operation de coupe ou en leur donnant une charg§ ^lectrostatique, 

Sxiivant 1' invention, dans un precede de fabrication de fibres cou- 
pees k partir de filaments continus de polym&res syntli6tiques lineaires de 
condensation, on les chaviffe et on les seche et on les soumet a un traitement 
approprie pour leur donner ^me charge eleotrostatique, de preference tandis 
20 qu»il sont encore chauds, puis on les introduit dans une coupeuse. La hharge 
eleotrostatique aide les filaments a s'etaler en un ruban et facilite 1' ap- 
plication d'un lubrifiant, 

Dans la fabrication de fibres couples k partir de polymeres lineai- 
res synthetiques, les filaments sont fil^s a l'6tat fondu et etires, puis 
25 cr§p6s* L'invention convient particulierement povir traiter les filaments 
trait^s apres 1' operation de crfipage. 

La phase de ohauffage de 1« invention peut 6tre la phase qui sert a fixer le 
cr§page ou la frisure, ou bien peut 6tre une phase de ohauffage s^pax^e. 

Suivant une autre forme d* execution de 1* invention, un cfible de fila- 
30 ments continus d*un polymers synthetique lineaire de condensation est 6tire, 
puis crSpe et traite a une temperature elevee entre 100 et 200® C, soumis 
a un traitement pour lui donner une charge eleotrostatique appliqu^ de pre- 
ference aux filaments encore chauds, ce qui les aide k s'etaler en un ruban, 
enduit de lubrifiant et amene a une coupeuse • 

35 On a trouve que les touffes de filaments coupes s'ouvxent apr^s 

coupage, ce qvd facilite la manipulation des fibres couples obtenues psu: le 
procede de l'invention» 

Lorsqu'on utilise le proc5d6 de 1 'invention, le rendemeAt de la cou- 
peuse est ameliore et I'on obtient non seulement des coupes meilleures, mais 

40 I'appareil peut fonctionner pendant des durees plus longues, parce que les 

lames des oouteaux ne s '^mousseAt pas aussi rapidement que bmt des filaments 
non trait es, et en outre, les filaments oonservent mieux le crSpage mSme a 
des temperatures elevees, de I'ordre utilise par exemple en teinture et en 
blanchissage* D'autres avantages de 1* invention sont la facility de la mani— 

45 pulation et le plus grand volume des fibres couples. 

Un autre avantage de 1* invention est que les fibres ne se soudent 
pas les imes aux autres pendant le coupage, ce qui est probablement dH a la 
division en toiiffes et a I'ouverture des fibres individuellement raidies lors- 
que la lame du oouteau a tranche le cftble oontinu, 

50 Une fagon simple d'obtenir la charge Eleotrostatique consiste a 

tendre le cSble dans une passe de tension ou a le faire passer sur un certain 
nombre de tenons ou de broches. II est essentiel que le cSble soit seo et de 
preference chaud pour acquerir cette charge eleotrostatique. Une temperature 
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au moms egale a. 60°C est preferee. Lorsque le cSblo a passe t)ar la passe 
de tension ou sui un certain nombre de tenons de tension, on le laisse a'on- 
vrir en un ruban, ce qui peut gtre encore facility en faisant passer le cS- 
ble par exemple aur une surface oonvexe, Le cSble ouvert et etale reooit 
alora une pulverisation continue de lubrifiant ou de produit d'aehevement. 

Pour la mise en oeuvre d'un precede suivant 1 'invention, on fait 
passer un ctble de filaments d'un polymere synthetiaue line'air© conune une 
polyamide ou un polyester par une machine de orSpage continue et le cfible 
crepe est soumis a une temperature 6levee de preference pendant 5 minutes 
au maximum. Ceoi peut Stre obtenu en faisant passer continuellement une lon- 
gueur suffxsante de ctble sur une bobine tournante chauffee pour que toutes 
les sections du cfible soient exposees a la temperature elevee pendant le 
temps vouiu avant qu'elles soient devidees de la bobine. Les filaments paa- 
sent ensuite en oontinu sur des brochea ou des tenons de tension ou des dis- 
posi-tifs semblables pour leur donner ime charge electrostatique et les eta- 
ler. Us peuvent ensuite passer en continu vers la ooupeuse. 

D'autres precedes pour chauffer le cable crSpe peuvent Stre utilises, 
et on peut placer le cSble dans des boites et chauffer le oSble dans ces bo£- 
■fces, par lots suocessifs, en plagant une ou plusieurs boites dans des fours 
appropries, par exemple des fours ohauffes a la vapeur. Apr&s ce traitement 
le cable eat dirig4 vers la ooupeuse pour Stre deooupe en fibres. Si I'on 
utilise le chauffage a la vapeur, il est recommandable d'eliminer touts hu- 
midite des filaments pour qu'ils puissent s'etaler avant le coupage. 

Dans un autre procede,:!? oabld.qOi a'ete pr^f eralJlemerit triite pdsSe COntinvdIr- 
gmntdans um atf^ de ohaie£age,iHUa qji-ttirtube, rqui :^^,§tramexible "et veyit ■ •. 
etre cmtre en un aerpentin d'une longueur suffisante pour obtenir'un chauf- 
fage approprie du cSble pendant son passage dans cette zone ou ce tube, Lora- 
qu on utilise un long tube de chauffage, il est avantageux d'introduire le 
cable et de le faire avancer dans 1© tube h I'aide d'un jet d'air chaud ou 
de vapeur. Aprea chauffage, le cSble est traitS pour lui donner une charge 
exectrostatique et envoye a la ooupeuse pour le couper en fibres. 

v^.^,. ^ ^ traite par le chaleur est de preference reconvert d'un lu- 

brifiant ou d'un produit d'ensimage avant de le couper, ce qui facilite 1« 
operation de coupage et est necessaire dans le traitement des fibres couples 
afm de les transformer en fils et en tissus. 

tinue ou SL^+^^+'^^^f ^'^'^ applique au cdble par une pulverisation con- 

tinue ou par tout autre precede approprie. 

„ ' On a trouve qu'un prooede particulierement efficace pour appliauer 

uniformement le lubrifiant consists a le pulveriser aur le csSirnof couS 
tandis qu'il est etaie, de preference sous I'influence de la charge electro- 
statique et alors qu'il est encore chaud. eiecwo 

ei«n+^««+^+-'^^^*"'®''^ J®"** ^^''^ P^^^ facilement en donnant une charge 

electrostatique au lubrifiant ou au produit d'enSimage, par exemple en y ap- 
plxquant un oourant continu a haute tension. ^enipie en y ap- 

de l^^■h■niffLl'°''■'^*^^i^^ solutions aqueuses de produits d'echevement ou 
tte lubrifianta, 11 est essentiel de limiter la teneux en humidite des fila- 

^« 4^ d'eau. Cette precaution est necessaire car, 
il ^^f^^^if^'^nts ne se separent pas facilement apres 1' operation de 
de ''^^^tf^,"' convient d'utiliser un lubrifiant ne contenant que 

de petites quantites d'eau et de chauffer suffisamment la solution ou le fi- 
lament pour provoquer 1 • evaporation de la plus grande partie de I'eau. 

Lorsqu'on utilise des solutions aqueuses, le chauffa«e avant le 
coupage eat execute de -preference par de- la chalet seoheri^: ITll vipeur 



sUroHauffee ou n'importe quel bain chauffant approprie pent 6tre utilise si 
on le desire 0 

En enduisant le cSble avant le coupage, on obtient un revatement 
plus uniforme qu'apres coupage et que les fibres ooupees sont prStes a Stre 
5 misee en balles et ne domvent pas Stre trait^es separ^ment pour appliquer le 
produit d'ensimage ou le lubrifiant, 

Les exemples qui suivent illustrent 1 'invention sans la limiter* 

Bxemple le— 

On enroule dans une boite un lot de 40 livres (18 kg) d^un cfible 
10 de filaments continus de I65.OOO deniers de ter^phtalate de polyethylene, 
qui a 6-t& crSpe dans un dispositif de crSpage a boite de tassement, et on 
fait passer le cAble orSp6 dans un four chauffS a la vapeur. On I'y cbauffe 
pendant 1 l/s beure k 140^0 a une pression de vapeiir de 35 livres/pouce car- 
re (2,4 kg/ciD2)o 

15 Le c^ble crSpe et traite par la chaleur, est sec et nerveux, et 

les filaments dans le cSble sont raidis comparativement a oeux d»un autre 

cable qui n'a pas ete traite a 

Le cfible cr§p6 et trait6 est etale en un ruban sur une barre d'^ta- 

lement et coupe par une coupeuse dont les couteaux avaient pr^alablement don- 
20 ne lieu h des soudure-^ lorsqu'ils ^taient utilises sur un cdble non traite, 

au point que 1' operation avait dCl Stre abandonnee. 

Aveo le cible traite, le coupage peut 8tre poursuivi et on d^ooupe 
50 livres (23 kg) du cSble traite. Lee bouts coupes des filaments sont exa- 
mines au microscope et on ne relive ni bouts soudes, ni pointes deform^es, 
25 ni auctme des caract^ristiques ind^sirables associ^es a un coupage defeotueux. 
Les bouts coupes semblent §tre coupes droits et proprement, de sorts qu'une 
action de cisaillement parfaite semble avoir ^te appliquee k chaque filament 
individuel, 

Exemple 

30 On soumet un cdble a un traitement thermique comme dans I'exen^le 

1, mais on le fait passer sur cinq tenons metalliques pour le tendre avant 
de le couper^ Cette operation efface le cr&page et donne aux filaments en- 
core chauds ime charge electrostatique qui facilite leur etaiBmeAt, Le ruban 
etale de filaments chauds ddns le cSble est soumis a une pulverisation d'un 

35 lubrifiant sortant d'une paire dT^ajufages 'de pulverisat'ioif [^lac^'d au^d-esBUS 
ht ©nT^deesousMu i^ubafr'de f ilamehts .iei rubaTL dfe'' filament ' leet- refcuBll^ii' ^r 
giiide-^et ©ntraine par le m6c9,niEav9.vj:de serrag.e . d ! une ojupeuse . qui •. coupe 

le cS.ble ..par .una. action* de cisaillement repetoe. 

On constate que la repartition du lubrifiant est plus uniforme que 

40 celle qu'on avait jamais pu obtenir en appliquant le lubrifiant a une masse 
•.: de fibres apres coupage. Le coeiffioient de variation du lubrifiant ne de- 
pas se pas 4^« 

Les fibres coupees traitees par du lubrifiant apr^s coupage ont un 
fadeCficient de variation de lubrifiant sur les fibres de 10 a 15^« 

REVEUDICATIONS. 

45 1, Precede de fabrication de fibres coupees a partir de filaments 

continus de polygieres syAthetiques lineaires de condensation, caraoterise 
en ce qu'on les oha\iffe et on lee seche, et on les soumet h un traitement 
pour leiir donner une charge electrostatique de preference tandis qu'il sont 
chauds, puis on les fait passer dans une coupeuse. 
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^ suivant la reTrendication 1, oaraoterise en ce aue les 

filaments sout chaxoffes a una temperature comprise entre 100 et 200"C et 
recouverts d'un Inbrifiant tandis au'ils sont etales en un ruban, sons 1' 
xnfluence de la charge eleotrostatiaue avant d'etre introduits dans une oou- 

3. Erooede suivant la revendication 1 ou 2, caracterise eh oe oue 
de wfon^ faisant passer le cable par une passe 

TO , ^ 4. Precede suivant la revendication 1 ou 2, caracterise en oa gue 
10 la charge eleotrostatiq.ue est donnee en faisant passer le cdhle sur un oer- 
taan nombre de tenons ou hroches. 

5. Procede de fabrication de fibres ooupees, comprenant I'etirage 
le orSpage et le coupage d'un cSble de filaments continus d'un polymere- 
synthetique lineaire de condensation, caracterise en ce aue les filaments 
i.3 sont soujBis a une temperature entre 100 et aOCC apres orgpage, et en ce 

au on donne une charge electrostatiaue aui filaments seches, de preference 
encore chauds, pour faciliter leur "^^talement en un ruban sur lequel on pul- 
verise ensuite du lubrifiant tandis qu'il est etale, puis on decoupe le ru- 
ban en fibres. 

^° ^, f-,I^ooed^ suivant I'une ou 1 'autre des revendications precedentes. 

caracterise en ce ^ue le chauffage est effectue en recueillant le cfible 
dans des boltes et en chauffant le cable" dans ces boltes par lots suooessifs 
en plagant une ou plusieurs boltes dans un four chauffe. 

2S -P^i. * ^nl suivant la revendication 6, oaraoterise en ce cue le 

fo\rr est chauffe a la vapeur. 

i*oced§ suivant I'une ou 1 'autre des revendications precedentes. 
caracterise en ce que le cable de filaments continus d'un polymere syntheti- 
r^^"-""^ condensation eat crep^ et chauffe en faisant passer ie cable 
30 . S^„^^T' par exemple un tube, qui est flexible et pent 

/%tre cmtre en un serpentin. 

9. Kroogde suivant la revendication 8, caraot^ris^ en ce que le 
cable est chasse dans le tube par un jet d'air chaud ou de vapeur. 

c«-P«n+^^-^-* suivant I'une ou 1 'autre des revendications precedentes, 

^t^^ ^« en un ruban, regoit une pulveri- 

sation d'un lubrifiant aqueux et en ce que I'eau est 6;apo;ee des fSaleSs. 

t™,^ » I^ooede suivant la revendication 10, caracterise en oe que la 
teneur en eau des filaments est r^duit© par evaporation a moins de 4?, 

av«n ^^-P'^^' Procjd^ suivant I'une ou 1 'autre des revendications precedentes 
aveo reference a la description et aui eiemples oit6s. • 

A^'^ ^^^^^J^I Fpres coupSes obtenues par un proc^dS suivant I'une ou 1 'autre 
des revendications precedentes. 

co«tir,«« l^* I^ooede de fabrication de fibres coupees a partir de filaments 
co^i S ^^P^'^y^'^^^^ synthetiques lineaires de condensation, en substance 
oomme decrit ci-dessus avec reference am: exemples. ' 
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